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D-04.03.01 Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych

1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Specyfikacja techniczna D.04.03.01 ,Oczyszczenie skropienie warstw
konstrukcyjnych” odnosi gido wykonania i odbioru robo6t dotygz/ch oczyszczenia i
skropienia emulgj asfaltows warstw konstrukcyjnych nawierzchni w celu uzyskani
wiazan migdzywarstwowych.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

1.2.1. Jako ¢g¢ Dokumentow Kontraktowych STWIORB nale odczytywa i
rozumie w zlecaniu i wykonaniu rob6t opisanych w podpuektil.

1.2.2. Wszdzie w r@nych rozdziatach Specyfikacji czyniong @dniesienia do norm
krajowych, ktére napisane $ winy by¢ interpretowane przez Wykonawcow wzyku
polskim. Normy te winny by uwazane za integralnczsé tychze i odczytywane w
powiazaniu z Dokumentagj Projektowa i Specyfikacy jak gdyby byly w nich
powielone. Uwaa st Wykonawg za w petlni zaznajomionego z ich & |
wymaganiami.

Najnowsze wydanie norm, ktore ulea st nie p&niej niz na 28 dni przed dat
zamkngcia przetargu ddzie mi€ zastosowanie o ile nie wskazano inaczej.

1.3. Zakres robot obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejszej STWIORB maastosowanie do robot dotycych
oczyszczenia i skropienia emulspsfaltows ponizszych warstw konstrukcyjnych
nawierzchni majce na celu uzyskanie sdan micdzywarstwowych:

— warstwy whzacej z betonu asfaltowego
— podbudowy z kruszywa tamanego.

Czyli dotyczy oczyszczenia i skropienia emalagfaltova podbudowy lub nawierzchni
przed utaeniem kadej nastpnej warstwy z mieszanki mineralno-bitumicznej.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Emulsja asfaltowa — emulsja, w ktorejafadyspergowan jest asfalt, a fag
ciagta jest woda lub roztwor wodny. Emuispsfaltow jest talke emulsja, w ktérej
zdyspergowana faza m® zawierd uplynniacz, dodawany w celu tatwiejszego
zemulgowania asfaltu lub poprawy charakterystyitkowej emulsji.

1.4.2. Kationowa emulsja asfaltowa — jest to eraulsy ktorej emulgator nadaje
dodatnie tadunki ctkom zdyspergowanego asfaltu.

1.4.3. Asfalt drogowy — jest to asfalt stosowany ataczania kruszyw mineralnych,
uzywanych do nawierzchni drogowych.

1.4.4. Asfalt modyfikowany — jest to asfalt, ktéoegtasciwosci reologiczne zostaty
zmodyfikowane w procesie produkcji w wynikuzygia srodkéw modyfikuacych.
Srodkiem modyfikujcym maze by w szczegéingci: kauczuk naturalny, syntetyczne
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polimery, siarka i niektore zwzki metaloorganiczne, za wykiem katalizatorow
utleniania takich, jak: chlorekelaza, kwas fosforowy i gtiotlenek fosforu. Widkna i
proszki nieorganiczne nig snodyfikatorami asfaltu.

Pozostale okidenia podstawowe as zgodne 2z obowazujacymi przepisami,
odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami damymi w STWIORB
DM.00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogolne wymagania dotygee robot podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania
ogolne”, pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow

Warunki ogoélne stosowania materiatbw podano w STRBO DM.00.00.00
“Wymagania ogolne”, pkt. 2.

2.2. Stosowane materiaty
Nalezy zastosowanastpujace lepiszcza zgodne z tahlit.

Tablica 1. Rodzaje lepiszcza

Lp. | podbudowa | wiazaca na| wiazaca wigzaca scieralna
na warstwie | podbudowie | na warstwie | na geosiatce | na whzacej
niezwiazanej frezowanej

C 60 BP 3 C 60 BP 3 C 60 BP 3

1 Ce60B52ZM CGOB’SZMZNI M M

Dostarczona emulsja powinna posiadieklaracg zgodndci z normy PN-EN 13808 i
by¢ oznakowana znakiem CE lub znakiem budowlanym B.

2.4. Skladowanie lepiszcza

Warunki przechowywania nie mggowodowa utraty cech lepiszcza i olneinia jego
jakaosci.

Lepiszcze natey przechowywa w zbiornikach stalowych wyposanych w uradzenia
grzewcze i zabezpieczonych przed dpst wody i zanieczyszczeniem.

Przy przechowywaniu emulsji asfaltowej ngleachowa nastpujace warunki:

— czas skltadowania emulsji nie powinien przekra&aiese¢cy od daty jej produkcji,
— temperatura przechowywania emulsji nie powinnariysza ni 3°C.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycgce spratu

Ogolne wymagania dotyagee sprztu podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania
ogolne”, pkt. 3.

3.2. Sprt do oczyszczenia warstw nawierzchni

Do oczyszczenia warstw nawierzchni rglestosowa szczotki mechaniczne. Naile
uzy¢ urzadzen dwuszczotkowych. Pierwsza ze szczotek powinné& Wwykonana z
twardych elementow czyszgzch i1 shiky¢ do zdrapywania oraz usuwania
zanieczyszczeprzylegagcych do czyszczonej warstwy.

Druga szczotka powinna posigdaickkie elementy czyszaze i stizy¢ do zamiatania.
Nalezy uzywa¢ szczotek wypos@anych w uradzenia odpylajce.

Sprzt pomocniczy:

- sprzarki,

— zbiorniki z wod,

— szczotki eczne.

3.3. Sprat do skrapiania warstw nawierzchni

Do skrapiania warstw nawierzchni nateuzywa¢ skrapiarle lepiszcza. Skrapiarka
powinna by wyposaona Ww uradzenia pomiarowo-kontrolne pozwale¢ na
sprawdzanie i regulowanie ngstijacych parametrow:

— temperatury rozktadanego lepiszcza,

— cisnienia lepiszcza w kolektorze,

— obrotéw pompy dozuafej lepiszcze,

— predkosci poruszania siskrapiarki,

— wysokdaci i diugasci kolektora do rozktadania lepiszcza,

— ilosci lepiszcza.

Zbiornik na lepiszcze skrapiarki powinien ¢byzolowany termicznie tak, aby byto
mozliwe zachowanie statej temperatury lepiszcza.

Wykonawca powinien posiadaktualneswiadectwo cechowania skrapiarki zawiecs
zaleznosci pomidzy wydatkiem lepiszcza a nggtijacymi parametrami:

— cisnieniem lepiszcza,

— obrotami pompy,

— predkoscia jazdy skrapiarki,

- temperatut lepiszcza.

Skrapiarka powinna zapewnrozktadanie lepiszcza z tolerampct 10 % od ildci
zatazone.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB DM.00.00.00
“Wymagania ogolne”, pkt 4.
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4.2. Transport lepiszcza

Transport emulsji powinien odbywaie w cysternach samochodowych. Dopuszcza si
stosowanie beczek lub innych pojemnikow stalowy€lysterny przeznaczone do
przewozu emulsji powinny Idyprzedzielone przegrodami, dzieymi je na komory o
pojemndci nie wikszej nz 1 nt, a kada przegroda powinna ngiewykroje
umazliwiajace przeptyw emulsiji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w STWIORB [IMI0.00 “Wymagania
ogolne”, pkt 5.

5.2. Oczyszczenie warstw nawierzchni

Oczyszczenie warstw nawierzchni polega na usiuniuznego materiatu, brudu, btota i
kurzu przy ayciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzebyywamtl cénieniem.

W miejscach trudno daginych naley uzywa¢ szczotek ¢cznych.

W razie potrzeby, wyikowo ze wzgtdu na ucizliwosé¢ dla otoczenia, bezpeednio
przed skropieniem warstwa o by oczyszczona z kurzu przyzyciu spezonego
powietrza.

5.3. Skropienie warstw nawierzchni

Warstwa przed skropieniem powinnalmczyszczona.

Jezeli do oczyszczenia warstwy bytazywana woda to skropienie lepiszczem z@o0

nasgpi¢ dopiero po wyschrciu warstwy.

Skropienie warstwy maa rozpocz¢ po akceptacji przez hyniera jej oczyszczenia.

Zalecane iléci pozostatego lepiszcza do skropienia pedtpod warstw asfaltova:

— ukladana warstwécieralna z SMA — 0,1 do 0,3 kgfm

— uktadana warstwa wtaca z betonu asfaltowego AC — 0,3 do 0,5 Kg/m

— ukitadana warstwa podbudowy z betonu asfaltowegmA@ieszance niezgaanej
—0,5do 0,7 kg/f

— uktadana warstwa podbudowy z betonu asfaltowegonaQOmieszance zwazanej
hydraulicznie — 0,7 do 1,0 kgfm

— warstwa asfaltowa na nawierzchni zfrezowanej —,8ci0 5,0 kg/m

W przypadku uaycia geosiatki pod warstwasfaltowa, ilos¢ pozostatego lepiszcza

powinna by zgodna z zaleceniami producenta geosiatki.

W przypadku dgej ilosci pozostatego lepiszcza mma wykona skropienie w kilku

warstwach, aby zapobiec sphyaiu i powstaniu kata lepiszcza.

Powierzchnia powinna ldyskropiona z wyprzedzeniem w czasie na odparowaody

— 8 h w przypadku zastosowania pawsj/1,0kg/nf emulsji,

- 2 h w przypadku zastosowania od 0,5 do 1,0 kgimulsji,

— 0,5 h w przypadku zastosowania od 0,2 do 0,5 kefmulsji.

Nie dotyczy to powierzchni skrapianej uktadavikyposaona w ramg; skrapiajca.

Warstwa nawierzchni powinna oyskrapiana lepiszczem przyyeiu skrapiarek a w

miejscach trudno daginych ecznie (za pomacweza z dysz rozpryskow).
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Temperatura emulsji asfaltowej kationowej powinniasgi¢ sic w przedziale 20-4C.

W razie potrzeby emulsjnalezy ogrz& do temperatury zapewni@e] wymagan
lepkasc.

Skropienie powinno hky rownomierne, a il& rozktadanego lepiszcza powinnacby
rowna ilasci zatazonej z tolerangj+ 10 %.

Skropiona warstwa powinna dyozostawiona bez jakiegokolwiek ruchu na okres 24
godzin, a w razie potrzeby na okreszdizy, w celu umgiwienia penetracji lepiszcza w
warstwe i odparowania wody z emulsiji.

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogolne zasady kontroli jakoi robét podano w STWIORB DM.00.00.00 “Wymagania
ogolne”, pkt 6.

6.2. Badania kontrolne przed przys4pieniem do robot

Przed przysipieniem do robot Wykonawca powinien przeprowaguidobne skropienie
warstwy w celu okrdenia optymalnych parametrow pracy skrapiarki i eslenia
wymaganej iléci lepiszcza w zalaosci od rodzaju i stanu warstwy przewidzianej do
skropienia.

6.3. Badania i kontrola w czasie rob6t
6.3.1. Badania lepiszczy

Ocena lepiszcza powinna dyparta na atestach producenta, z tym,Wykonawca
powinien kontrolowé dla kadej dostawy asfaltowej emulsji kationowej lepkavg
PN-EN 12846.

6.3.2. Sprawdzenie jednorodnéxi skropienia i zuzycia lepiszcza

Jednorodng skropienia powinna lgysprawdzana wizualnie.

Nalezy przeprowadz kontrok ilosci rozkladanego lepiszcza wedtug metody podanej w
PN-EN 12272-1

6.3.3. Payczenie medzywarstwowe

Sprawdzenie patzenia mgdzywarstwowego (szczepém) nalezy wykona& metod

scinania na probkach walcowydd 100mm metoa Lautnera wg instrukcji IBDiM.
Wymagana wytrzymakg na s$cinanie padczenia ponygdzy dwoma warstwami
asfaltowymi wynosi min. 1,3 MPa.

Zakres i cestotliwos¢ bada ustali Inzynier.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DMO@O “Wymagania ogolne”,
pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostl obmiarowy jest nf (metr kwadratowy) oczyszczonej i skropionej powidmni
warstwy nawierzchni lub podbudowy.

8. ODBIOR ROBOT

Odbioru robot dokonuje sina zasadach odbioru Robét zanikgch i ulegajcych
zakryciu, okrélonych w STWIORB DM-00.00.00 “Wymagania ogolne”t &

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne zasady dotyexe podstawy ptatndci

Ogolne zasady dotygze podstawy ptatdci podano w STWIORB DMU.00.00.00
“Wymagania ogolne”, pkt 9.

9.2. Cena jednostkowa

Podstaw platngci jest cena jednostkowa za®rtmetr kwadratowy) oczyszczenia i

skropienia emulgj asfaltows powierzchni warstwy nawierzchni wg dokonanego

obmiaru i odbioru.

Cena jednostkowa oczyszczenia obejmuje:

— mechaniczne oczyszczenie zHaj warstwy konstrukcyjnej z ewentualnym
polewaniem wodl lub uzyciem spezonego powietrza,

— reczne odspojenie stwardniatych zanieczyséacze

Cena jednostkowa skropienia obejmuije:

— zakup i dostarczenie lepiszcza,

— napetnienie skrapiarek z podgrzaniem lepiszczayloaganej temperatury,

— skropienie warstwy lepiszczem w §lo okreslonej w STWIORB, lub w iléci
ustalonej w probnym skropieniu i uzgodnionej zyimerem,

— utrzymanie w naleytym stanie skropionej warstwy do czasu zabudowigjke]
warstwy.

Cena wykonania robot obejmuje:

— roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania robot podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigjemu i § usuwane po wykonaniu robét podstawowych,

- prace towarzysge, ktore s niezlzdne do wykonania robdt podstawowych,
niezaliczane do rob6t tymczasowych.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13808 Asfalty i lepiszcza drogowe. Zasadys¥i&aciji kationowych
emulsji asfaltowych

PN-EN 12597 Asfalty i produkty asfaltowe. Termiogia

PN-EN 13075-1 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Badaniozpadu. Gg¢ 1:
Oznaczanie indeksu rozpadu kationowych emulsjiltasfsch,
metoda z wypetniaczem mineralnym

PN-EN 1428 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaceemawartéci wody w
emulsjach asfaltowych. Metoda destylacji azeotragjow

PN-EN 13074 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaezdepiszczy z emulsji
asfaltowych przez odparowanie

PN-EN 1426 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznacegpenetracji ig

PN-EN 1427 Asfalty i produkty asfaltowe. Oznaczenieemperatury
mieknienia. Metoda Piécien i Kula

PN-EN 13398 Asfalty i lepiszcza asfaltowe. Oznaczamawrotu spgzystego
asfaltow modyfikowanych

10.2. Inne dokumenty

[1]. WT-2 2010 Wymagania techniczne. Nawierzchnisfalowe na drogach
publicznych.

[2]. Zeszyt IBDIM Nr 66 z 2004 r. Zalecenia stosmieageowyrobéw w warstwach
asfaltowych nawierzchni drogowych.

Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w STWIORB nal ezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjq Projektowg
w oparciu o aktual nie obowigzujgce normy i przepisy.



