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1. WSTEP

1.1. Przedmiot STWIORB

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej \WGiylinia i Odbioru Robot
Budowlanych (STWIORB) & wymagania dotycice wykonania i odbioru robot
zwigzanych z urgdzeniami zabezpieczgaymi ruch pieszych.

1.2. Zakres stosowania STWIORB

Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robatd@&wlanych (STWIORB)
jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraitprzy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t obgtych STWIORB

Ustalenia zawarte w niniejsze] specyfikacji dotyczasad prowadzenia robot
zwigzanych z urgzdzeniami zabezpieczgymi ruch pieszych, do ktorych naie
- ogrodzenia ochronne sztywne, jak: siatki wygragtzajna linkach lub w ramach z
katownikow, barierki rurowe, barierki z ksztattowniké w ramach, ptlotki
szczeblinowe, ptotki panelowe z tworzyw sztuczniuh szkta zbrojonego,, stupki
blokujace

- bariery taacuchowe podwajne,

- zapory z kwietnikéw betonowych lutelbetowych.

Celem stosowania wdzen zabezpieczagych ruch pieszych jest ochrongcia i
zdrowia uczestnikdw ruchu drogowego, zarowno pielszjak i kierowcéw oraz
pasaeréw pojazdow poprzez uniewiovienie naglego wtarggcia na jezdni
(torowisko tramwajowe, tory kolejowe) w miejscaahtégo nieprzeznaczonych.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Ogrodzenia ochronne sztywne - przegrody fizycznmasgce ruch pieszy od
ruchu kotowego wykonane z ksztattownikow stalowysiatek na linkach naggowych,
ram z ksztattownikdw wypetnionych siatkszczeblinami lub panelami z tworzyw
sztucznych lub szkfa zbrojonego.

1.4.2. Bariery taacuchowe - przegrody fizyczne oddzielz@ ruch pieszy od ruchu
kotowego wykonane z rur id@uchdéw stalowych.

1.4.3. Zapory z kwietnikbw betonowych - formy betonowe ispgace rok donic
kwiatowych o ranych ksztattach lub elementow betonowych zetbetowych w formie
stupdw o ksztattach przewsie cylindrycznych o niewielkich wysokoach i
znacznychsrednicach paiczonych ze sapréznego rodzaju kcuchami stalowymi o
bardzo r@nych asortymentach.

1.4.4. Ksztattowniki - wyroby o statym przekroju poprzegmm w ksztalcie ztéonej
figury geometrycznej, dostarczane w odcinkach gobststosowane w konstrukcjach
stalowych lub w paiczeniu z innymi materiatami budowlanymi.

1.4.5. Siatka metalowa - siatka wykonana z drutu anydn sposobie jego splotu
(ptociennym, skénym), pleciona z ptaskich i odgtych spirali, zgrzewana, sjagana
oraz kombinowana (harfowagowa, potgtlowa) o r&nych wielkgciach oczek.

1.4.6.Siatka pleciondlimakowa - siatka o oczkach kwadratowych, pleciangaskich
spiral wykonanych z drutu ckgtego.
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1.4.7.Stalowa linka usztywniaga - rownomiernie skcone splotki z drutu okgtego
tworzace lire stalows.

1.4.8. tancuch techniczny ogniwowy - wyrdb z gbdw lub walcéwki stalowej o
ogniwach krotkichsrednich i diugich zgrzewanych elektrycznie.

1.4.9. Szkio zbrojone - szkio mage wewntrz wtopiory rownolegle do powierzchni
siatke drucian.

1.4.10Pozostale okidenia podstawoweaszgodne z obowizujacymi, odpowiednimi
polskimi normami i z definicjami podanymi w STWiORB-M-00.00.00 ,Wymagania
0golne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotycrce robot

Ogodlne wymagania dotygze robot podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotycgce materiatow

Ogodlne wymagania dotygze materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania,
podano w STWIORB D-M-00.00.00 ,Wymagania ogolnet gk

2.2. Rodzaje materiatéw

Materialy wywane przez Wykonawc powinny odpowiada wymaganiom
Rozporadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie szczegoétowych
warunkéw technicznych dla znakéw i sygnatow drogcohwvyoraz urzdzea
bezpieczéstwa ruchu drogowego i warunkéw ich umieszczaniadregach, (Dz. U.
2003 nr 220, poz. 2181)z fdiejszymi zmianami, Zatznik 1 i norm: PN-EN 12767,
PN-EN 1899, PN-EN 60598, PN-EN 10163 oraz PN-H-1420
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu wdzen zabezpieczagych ruch pieszy,
objetych niniejsa STWIORB, &:

- siatki metalowe,

- liny stalowe,

- stupki metalowe i elementy pmizeniowe,

- prety stalowe,

- fancuchy techniczne ogniwowe,

- szkio ptaskie zbrojone,

- beton i jego sktadniki,

- prefabrykaty betonowezélbetowe) do zapor z kwietnikow,

- materialy do malowania i renowacji powtok malarskic

2.2.1 Materialy do wykonania i ustawienia ogrodz# segmentowych

- gotowe przsta ogrodzenia o wysoka 0,80+,10m i diugéci deklarowanej przez
producenta, sktadge st z ramy wykonanej z gtownika 40x40x4mm (wg PN-H-
93401) wypetnioa przyspawanymi do niej pionowo gbami stalowymisr. 10mm
spetniajcymi wymagania PN-H-93200-02;

- slupki stalowe z &ownikow wg PN-H-93401 lub ceownikow wg PN-H-93403.
Ksztattowniki na stupki powinny ldywykonane ze stali ze stali S235JR. Wymiary
stupkow dostosowane do wymiarow ¢set ogrodzenia.

Ogrodzenia wykonane ze stali St3W lub St4W lub S235
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Wszystkie materiaty zyte do budowy ogrodzenia powinnydgamowione u producenta
zapewnigjcego wysok jakas¢ wykonania.

Przsta i stupki przed dostarczeniem powinny ¢oyabezpieczone przez ocynkowanie
ogniowe warstw 0 grubdci zgodnie PN-EN ISO 1461, styki moatave metalizowane
oraz pomalowane farbami proszkowymi waestwvgrubdci minimalnej 110pum. Ubytki
powtoki i uszkodzenia podczas mania nie dyskwalifikugce elementow, nalg
naprawé farbami wysokocynkowymi z dwa zawartdcia czsci statych. Elementy
pofaczeniowe §ruby, ptaskowniki) zabezpieczone antykorozyjniesgracynkowanie.

2.3. Siatki metalowe
2.3.1.Siatka plecionalimakowa

Siatka plecionglimakowa powinna odpowiadavymaganiom okrdonym przez
BN-83/5032-02 [45], podanym w tablicach 1 i 2.

Tablica 1. Wymiary oczek siatki, nominalér@dnica drutu i masa siatki
pleciongjimakowej wg BN-83/5032-02 [45]

Nominalny wymiar oczka | Nominalna | Orientacyjna
Wielkosé | wymiar boku | dopuszczalng srednica drutyl masa 1 rh
siatki oczka, mm | odchytki boku mm siatki
oczka, mm kg
2,0 1,9
30 30 +2,1 2,2 2,4
2,3 2,6
2,2 1.8
40 40 +2,8 2,4 2,1
2,5 2,2
2,6 2,4
2,0 1,2
2,5 1.8
2,7 2,2
50 50 +2,8 2,8 2,3
2,9 2,5
3,0 2,7
3,1 2,8
3,2 2,9
2,5 1.4
2,8 1,7
60 60 +34 3,0 2,1
3,5 4,9
4,0 50
3,0 1.8
70 70 +3,4 3,5 2,4
4,0 3,0
Odchyiki prostopadii ksztattu bokOw oczka nie powinny przekracza
10°

Tablica 2. Szerok siatki plecioneglimakowej dostarczanej przez producenta
wg BN-83/5032-02 [45]
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Wielkos¢ Szeroka¢ siatki, mm
siatki (w wykonanym ogrodzeniu jest to wysakcsiatki)
30 1500 1750
od40do| 1500 1750 2000 2250 250(
70

Uwagi do tablicy 2:

1. Szerokéc siatki mierzy s tacznie z wystajcymi koacami drutow.

2. Dopuszczalne odchyiki szergko siatki nie powinny przekracza 0,6
dtugcici boku oczka.

3. Po porozumieniu radzy producentem i odbiagc dopuszcza si
wykonanie siatek o innych szergktach.

Dlugas¢ dostarczanej przez producenta siatki zgt@)i w rolke powinna
wynosic od 10 do 25 m. Odchyiki diuga nie powinny przekracza + 0,1 m dla
wielkosci 30 orazt 0,2 m dla siatek wiellé@i od 40 do 70.

Powierzchnia siatki powinna bytadka, bez zatamawybrzuszé i wgniecé.
Spirala powinna hiyywykonana z jednego odcinka drutu. Splecenie sfakiinno by
przeprowadzone przez pokenie spirali wszystkimi zwojami. Keoe spirali z obydwu
stron powinny b§ réwno obcgte w odlegtéci co najmniej 30% wymiaru boku oczka.

Siatki w rolkach nakey przechowywa w pozycji pionowej w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatow dziatjch korodujco.

Drut w siatce powinien léyokragty, cynkowany, ze stali ST1 wg PN-M-80026
[33]. Dopuszcza si pokrywanie drutu innymi powitokami, pod warunkiem
zaakceptowania przez Inspektora nadzoru. Wytrzysaloutu na rozeiganie powinna
wynosi co najmniej 588 MPa (dopuszcza srytrzymata¢ od 412 do 588 MPa pod
warunkiem akceptacji przez Inspektora nadzoru).

Najmniejszasrednica drutu w siatce powinna wyno& mm. Odchyikisrednic
drutéw powinny by zgodne z wymaganiami podanymi w tablicy 3.

Tablica 3. Odchytkérednic drutow w siatce pleciondjmakowej wg PN-M-80026 [33]

Nominalnasrednica drutu, Dopuszczalna odchytka drutu
mm ocynkowanego, mm
od 2,0 do 3,0 + 0,08 - 0,03
od 3,1 do 4,0 + 0,10 - 0,04

Drut powinien by ocynkowany zanurzeniowo (ogniowo) z #8ya doktadndcia
ocynkowania, okrdona zgodnie z PN-M-80026 [33] (tablica 4).

Producent drutu, zgodnie z postanowieniami PN-M2®0 [33], nazadanie
Zamawiajcego, ma obowizek wystawd zawiadczenie zawierage m.in. wyniki
przeprowadzonych baflaw tym sprawdzenia grubo powtoki cynkowej wg PN-M-
80026 [33].

Tablica 4. Grub&t powtoki cynkowej dla drutu ocynkowanego w siatéecpnej
slimakowej wg PN-M-80026 [33]

Srednica drutu, mm Minimalna 6 cynku, g/m
od 2,0 do 2,5 70
od 2,51do 3,6 80
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| od 3,61do 4,0 | 90

2.3.2.Siatki metalowe innych typow

Siatki metalowe innych typow, jak np. siatka zwgaz drutu, siatka o splocie
tkackim, siatka jednolita z gej blachy stalowej, siatka zgrzewana, siatkicsine z
réznymi ksztattami oczek, siatka w ramach stalowycimrie, powinny odpowiada
wymaganiom okrdonym w punkcie 2.3 niniejszej STWIORB, z wgkeniem zalede
dotyczicych bezpérednio cech siatki plecionéiimakowe;j.

Wszystkie odspstwa i zmiany w stosunku do wymagakrelonych w
punkcie 2.3.1 Wykonawca winien przedstado akceptacji Inspektora nadzoru.

2.4. Liny stalowe

Liny stalowe usztywniage siatkk ogrodzenia powinny odpowiagla
wymaganiom okrdonym przez PN-M-80201 [34] i PN-M-80202 [35].

Druty w splocie liny powinny do siebigisle przylegé, by¢ rowno nacigniete,
nie powinny krzyowa si¢ w poszczegolnych warstwach. Nie powinna: lmrutow
luznych. Kace drutébw powinny hy taczone przez zgrzewanie doczotowe lub
lutowanie mosidzem. Miejscadczenia przez lutowanie lub zgrzewanie nie powinny
by¢ kruche i posiada zgrubienia isciesnienia. Odlegté¢ miedzy poszczegdlnymi
miejscami 4czenia drutdow zwijanych w jednej operacji nie powdarby mniejsza ni
500-krotnasrednica splotki.

Wymiary i wkasngéci wytrzymatagciowe lin powinny odpowiadawymaganiom
okreslonym w tablicy 5.

Tablica 5. Wymiary i wkasnei wytrzymatagciowe lin stalowych wg PN-M-80202 [35]
i PN-M-80201 [34]

Nominal | Odchytka| Srednical Przyblizo | Nominalna obliczeniowa sita
na nominaln| drutu |na masa 1 zrywajca lirg w niutonach (N)

srednica ej m liny | dla nominalnej wytrzymakei
liny srednicy drutu na rozeiganie w MPa
mm % mm kg 1400 1600 1800
2,5 +7 0,8 0,030 4920 5630 6330
2,8 -1 0,9 0,038 6230 7120 8010
3,2 1,0 0,047 7680 8780 9880
3,6 +6 1,2 0,068 11000 | 12600 | 14200
4,0 -1 1,3 0,080 13000 | 14800 | 16700
4,5 15 0,104 17200 | 19600 | 22100
50 1,6 0,119 19600 | 22400 | 25200

Drut stalowy na liny powinien Bydrutem oksgtym, gtadkim, ocynkowanym.
Dopuszcza si miejscowe zgrubienia powtoki cynku nie przekrageajnastpujacych

wartasci dopuszczalnej odchyiki dkeednicy drutu:

srednica 0od 0,8 do 1,0 mm odchytka + 0,04 mm,
0d 1,0do 1,5 mm + 0,05 mm,
od1,5do 1,6 mm + 0,06 mm.

llos¢ cynku na powierzchni drutu powinna wynoso najmniej:
srednica drutu od 0,61 do 0,8 mm

sdacynku

80 g/mh
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od 0,81 do 1,0 mm 100 ¢/m
od 1,00 do 1,2 mm 120 ¢/m
od 1,21 do 1,5 mm 150 ¢/m
od 1,51 do 1,9 mm 180 ¢/m

Do kadej liny, zgodnie z postanowieniami PN-M-80201 [34] zadanie
Zamawiajcego, powinno by dolczone zé&wiadczenie wytwoércy z protokotem
przeprowadzonych baflaw tym sprawdzenia sity zrywagjej ling i jakosci powtoki
cynkowe).

Liny powinny by przechowywane w pomieszczeniach krytych, zagiioh, z
dala od substanciji dziataych korodujco.

Za zgod Inspektora nadzoru, zamiast liny stalowej, zme stosowa drut
stalowy okagty srednicy od 3 do 4 mm, ocynkowany, odpowiadgjwymaganiom PN-
M-80026 [33], podanym w punkcie 2.3.1 niniejszegsgikacii.

2.5. Stupki metalowe i elementy pakczeniowe

2.5.1.Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkow

Stupki metalowe ogrodaemazna wykonywa& z ocynkowanych rur okgtych i
wyjatkowo z rur kwadratowych lub prostgtkych, wzgédnie z ksztattownikow:
katownikow, ceownikdw (w tym: c@gciowo zamkngtych), teownikow i
dwuteownikow, zgodnie z dokumentacprojektows, STWIORB lub wskazaniami

Inspektora nadzoru.

Wymiary i najwaniejsze charakterystyki stupkéw ma przyjmowa zgodnie z
tablicami od 6 do 13.
Tablica 6. Rury stalowe okgte bez szwu walcowane na goo wg PN-H-74219 [11]

Srednica Grub&t Masa 1 m rury | Dopuszczalne odchyiki,
%
zewrgtrzna scianki kg/m srednicy | grubdci
zewretrzn | $cianki
ej
51,0 od2,6do 12,5| od 3,10do 11,9
54,0 od 2,6 do 14,2| od 3,30 do 13,9
57,0 od 2,9do 14,2| od 3,87 do 15,0
60,3 od 2,9dol4,2 | od 4,11 do 16,1
63,5 od2,9do 16,0| od 4,33do 18,7 +1,25 + 15
70,0 od 2,9do 16,0| od 5,80 do 21,3
76,1 od 2,9do 20,0| od 5,24 do 27,7
82,5 od 3,2 do 20,0| od 6,26 do 30,8
88,9 od 3,2do 34,0| od 6,76 do 34,0
101,6 od 3,6 do 20,0| od 8,70 do 40,2

Tablica 7. Rury stalowe bez szwwgmnione i walcowane na zimno wg PN-H-74220

[12]
Srednica Grub&t Masa Dopuszczalne
odchyiki, %
zewrgtrzna scianki 1 mrury Srednica| Grubg¢
mm mm kg/m zewretrzn|  scianki
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a
51,0 od2,9do5,6 | od 3,44 do 6,27
54,0 od 2,9do 8,0 | od 3,65 do 9,04
57,0 od 2,9do 10,d od3,87do11,60 =+1,0 +15
60,3 od 7,1do 10,0 od 9,34 do 12,40
63,5 od 7,1do 10,0 od 9,90 do 13,20
Tablica 8. Katowniki rownoramienne wg PN-H-93401 [21]
Wymiary | Grubd¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mm
ramion ramienia kqth}/nlka diugaici grubgici ramion
mm mm g'm ramienia
40x40 | od4do5|od2,42do 2,97
45x45 | od4do5|od 2,74 do 3,38 +1 +04
50x50 | od4do6|od3,06do 4,47
60x 60 | od5do8|od4,57 do 7,09
65x65 | od6do9|od5,91do 8,62
75x75 | od5do9 od 5,76 do +15 +0,5
80 x 80 od 6 do 10,00
90 x 90 10 od 7,34 do
100 x 100{ od 6 do 11,90 +0.,6
11 od 8,30 do +9
od 8 do 14,70
12 od 12,20 do
17,80

Tablica 9. Katowniki nieréwnoramienne wg PN-81/H-93402 [22]

Wymiary | Grubd¢ Masa 1 m Dopuszczalne odchytki mr

ramion ramienia katownika diugaici grubdici
mm mm kg/m ramienia ramion

45x30 od4do5| od2,24do 2,76 +1
60x40 od5do6| od3,76do4,46| +15 +1,0| +0,3; -0,5
65x50 od5do8| od4,35do 6,75
70x50 7 6,24 +15
75x50 od5do8| od4,75do 7,39
80x40 6 5,41 $15 1.0
80x60 od6do8| od6,37 do 8,34 +0,4; -0,7
80x65 10 10,7
90x60 8 8,96
100x50 8 8,99 1.5
100x65 | od 7 do 10| od 8,77 do 12,3

Tabl

ica 10. Ceowniki walcowane wg PN-H-93403 [23]

Wymiary - mm

Ozne

WYSC-

szere | grubai¢

Im

Masa

Dopuszczalne odchyiki m

m
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czenie| kos¢ | kos¢ |srodnika| ceownika|srodnika|stopki | grubdci
srod- | stopki kg/m
nika
[40 40 20 5 4,75
[ 45 45 38 5 5,03 +1,5 +15 | +0,3; -
[ 50 50 38 5 5,59 0,5
[ 65 65 42 55 7,09
[ 80 80 45 6 8,64 +0,4
- 0,75
[100 | 100 50 6 10,60 -
[120 | 120 55 7 13,40 +20 +20
[140 | 140 60 7 16,00 +0,4: -
1,0

Tablica 11. Teowniki walcowane wg PN-H-93406 [24]

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 Dopuszczalne odchytk
m mm
czenie | wyso-| szero- | gruba¢ | teownik srodni | stopki | grube
kos¢ kos¢ | srodnika a ka Ci
srodnika| stopki kg/m
T40x40| 40 40 5 2,96 +1 +1 | £0,5
T50x50| 50 50 6 4,44
T 60x60| 60 60 7 6,23
T 80x80( 80 80 9 10,70 | +15| +1,5 | +0,75
T100x 100 100 11 16,40
100

Tablica 12. Dwuteowniki walcowane wg PN-H-93407][25

Ozna- Wymiary - mm Masa 1 Dopuszczalne odchyik
m mm
czenie | wyso-| szero- | gruba¢ | dwuteo | , dni | stooki bé
kos¢ kos¢ | srodnika| w-nika, Sriam stopi gr(lji

srodnika| stopki kg/m

180 80 42 3,9 5,94

| 100 100 50 4,5 8,34

1120 | 120 | 58 51 | 11,00 | ¥2 | £1.5] £05

| 140 140 66 5,75 14,30

2.5.2.Wymagania dla rur

Rury powinny odpowiadawymaganiom PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12]
lub innej zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru.
Powierzchnia zewgtrzna i wewrtrzna rur nie powinna wykazywawad w
i naderwa. Dopuszczalne as nieznaczne
nierowndaci, pojedyncze rysy wynikage z procesu wytwarzania, miesgzoZ s¢ w
granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych.

postaci tusek, ¢knigc,

zawalcowa
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Konce rur powinny b§ obckte réwno i prostopadle do osi rury.
Pazadane jest, aby rury byty dostarczane o:

- dlugasciach doktadnych, zgodnych z zamowieniami; z dopeaira odchytkq + 10
mm,

- dlugasciach wielokrotnych w stosunku do zamoéwionych dhegodoktadnych
ponizej 3 m z naddatkiem 5 mm nazkke ckcie i z dopuszczainodchytky dla catej
diugcici wielokrotnej, jak dla diugei doktadnych.

Rury powinny by proste. Dopuszczalne miejscowe odchylenia od graose
powinny przekraczal,5 mm na 1 m diugai rury.
Rury powinny by wykonane ze stali w gatunkach dopuszczonych pnpemy

(np. R55, R65, 18G2A): PN-H-84023-07 [17], PN-H-880[14], PN-H-84019 [15],

PN-H-84030-02 [18] lub inne normy.

Do ocynkowania rur stosujeggjatunek cynku Raf wg PN-H-82200 [13].

2.5.3.Wymagania dla ksztattownikow

Ksztaltowniki powinny odpowiada wymaganiom PN-H-93010 [20].
Powierzchnia ksztattownika powinnadygharakterystyczna dla procesu walcowania i
wolna od wad, jak widoczne tuskighniccia, zawalcowania i naderwania.
Dopuszczalneasusunete wady przez szlifowanie lub diutowanie z tyie, obrobiona
powierzchnia powinna mée tagodne wygjcia i zaokaglone brzegi, a gruBo
ksztattownika nie mie zmniejszy si¢ poza dopuszczaindolna odchytke wymiarowa
dla ksztattownika.

Ksztattowniki powinny by obckte prostopadle do osi wzdinej ksztattownika.
Powierzchnia kacow ksztattownika nie powinna wykazywazadzizn, rozwarstwig
peknig¢ i sladow jamy skurczowej widocznych nie uzbrojonymeuki

Ksztattowniki powinny by ze stali St3W lub St4W oraz ndiewtasndci
mechaniczne wedtug PN-H-84020 [16] - tablica 13ilutej uzgodnionej stali i normy
pomiedzy zgtaszajcym zamowienie i wytwokg

Tablica 13. Podstawowe wiasimoksztattownikéw wg PN-H-84020 [16]

Wytrzymala¢ na

rozciaganie, MPa, dla

wyrobow o grubéci lub
srednicy

do |[od40|od63|od 80 od |od150, do od 100
40 do |do 80| do | 100 |do 200{ 100mm | do 200
mm 63 100 | do
150

St3W| 225 | 215 | 205 | 205 | 195 | 185 | od 360| od 340
do 490 | do 490
St4AW| 265 | 255 | 245 | 235 | 225 | 215 | od 420| od 400
do 550| do 550

Ksztaltowniki mog by¢ dostarczone luzem Ilub w awkach z tym, ze
ksztattowniki o masie do 25 kg/m dostarczatgiko w wiazkach.

Granica plastyczrigi, MPa,
minimum dla wyrobdéw o grulsei

Stal lub srednicy

2.5.4. Wymagania dla elementow pokzeniowych do mocowania elementow barier
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Wszystkie drobne ocynkowane metalowe elementycgehiowe przewidziane
do mocowania midzy sola barier i ptotkow jak:sruby, wkrty, naketki itp. powinny
by¢ czyste, gtadkie, bezfnie¢, naderwa, rozwarstwié i wypuktych karbdw.

Wiasndgci mechaniczne elementéw poteniowych powinny odpowiada
wymaganiom PN-M-82054 [36], PN-M-82054-03 [37] lmmej normy uzgodnionej.

Dostawa mee by dostarczona w pudetkach tekturowych, pojemnikach
blaszanych lub paletach w zah@sci od wielkaci i masy wyrobow.

Sruby, wkrty, naketki itp. powinny by przechowywane w pomieszczeniach
suchych, z dala od materiatdbw dzialgjch koroduyco i w warunkach
zabezpieczagych przed uszkodzeniem.

Minimalna grubé¢ powioki cynkowej powinna wyno&i w warunkach

uzytkowania:
a) umiarkowanych - im,
b) cigzkich - 17um,

zgodnie z okrdeniem agresywniei korozyjnejsrodowisk wedtug PN-H-04651 [2].
2.5.5.Wymagania dla drutu spawalniczego

Jali dokumentacja projektowa, STWIORB lub Inspekt@dmoru przewiduj
wykonanie spawanych pmizer elementow ogrodzenia, to drut spawalniczy powinien
spetnid wymagania PN-M-69420 [31], odpowiednio dla spawargazowego
acetylenowo-tlenowego lub innego zaakceptowanegezpnspektora nadzoru.

Srednica drutu powinna wyndsipotowe grubdci elementéw gczonych lub
od 6 do 8 mm, gdy elementyckzone § grubsze i 15 mm.

Powierzchnia drutu powinna byzysta i gtadka, bez rdzy, zgorzeliny, brudu lub
smarow.

Wytrzymala¢ drutdw na rozeiganie powinna wynoési

srednica drutu - mm wytrzymaié na rozciganie
od1,2dol,6 od 750 do 1200 MPa
od 2,0 do 3,0 od 550 do 1000 MPa
powyzej 3,0 od 4500 900 MPa.

Druty mog by¢ dostarczane w kgach, na szpulach lub w pakietach.¢gfir
drutow powinny skfadasie z jednego odcinka drutu, a zwoje nie powinny bghtane.
taczna maksymalna masa pakowanych drutowetiopr nie powinna przekracz#®0 kg
netto.

Druty i prty powinny by przechowywane w suchych pomieszczeniach,
wolnych od czynnikéw wywohagcych korozg.

2.5.6.Wymagania dla powtok metalizacyjnych cynkowych

W przypadku zastosowania powtoki metalizacyjnejkoxwej na konstrukcjach
stalowych, powinna ona by cynku o czystei nie mniejszej ri 99,5% i odpowiada
wymaganiom BN-89/1076-02 [44]. Minimalna grébgowloki cynkowej powinna kiy
zgodna z wymaganiami tablicy 14.

Tablica 14. Minimalna gruldé powtoki metalizacyjnej cynkowej naranej na dziatanie
korozji atmosferycznej wg BN-8076-02 [44]

Minimalna grub&¢ powtoki, pm,

Agresywnd¢ korozyjna
JrESyVIna ¢ przy wymaganej trwakei w latach

atmosfery
wg PN-H-04651 [2] 10 | 20
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Umiarkowana 120 160
Ckezka 160 M 200 M

M - powloka pokryta dwoma lub wkisz liczba warstw powtok
malarskiej

Powierzchnia powloki powinna Bbyednorodna pod wzgllem ziarnistéci. Nie
moze ona wykazywa widocznych wad jak rysy, ¢giniecia, gcherze lub odstawanie
powtoki od podiaa.

2.6. Prety stalowe

Prety stalowe mana wywat¢ do wykonywania wygrodzez ram z kktownikow
zgodnie z dokumentagjSTWIORB lub wskazaniami Inspektora nadzoru.

Wymiary przekroju poprzecznego i dopuszczalne gdichwymiarowe dla
walcowki i prtow stalowych walcowanych na @op, powinny odpowiada
wymaganiom PN-H-93200-02 [20].

Tablica 15. Wymiary przekroju poprzecznego i doguaine odchytki wymiarowe w
mm
(wyeig z normy PN-H-93200-02 [20])

Srednica, mm Dopuszczalna odchyftadnicy w mm
dla doktadnéci
walcowka pety zwykiej podwyszonej| wysokiej
8 8
9 9
10 10
11 11 + 0,4 + 0,3 + 0,2
12 12
13 13
14 14
15 15

2.7. Lancuchy techniczne ogniwowe

Lancuchy techniczne ogniwowe stosowane w barieraghulzhowych winny
odpowiadé wymaganiom wg PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39], ®IN84542 [40],
PN-M-84543 [41].

Ogniwa t@cuchow powinny mié€ powierzchnie gtadkie, bez wien, peknigé i
naderwa. Dopuszcza si drobne uszkodzenia mechaniczne nie przekraczaj
dopuszczalnych odchytek ustalonych dletgwv, z ktorych wykonany jestdauch.

Do wyrobu taicuchéw dopuszczaestylko materiaty posiadage zdawiadczenia
hutnicze z pgtéw lub walcowki ze stali w gatunku St1E, St1Z iGI&. Dopuszcza si
inne gatunki stali zaakceptowane przez Inspektaczoru.

tancuchy musz by¢ zabezpieczone przed korgzprzez ocynkowanie lub
powlekanie antykorozyjne.



14

Urzgdzenia zabezpi eczajqce ruch pieszy D.07.06.02

2.8. Szkio ptaskie zbrojone

Szkio zbrojone stosowane w barierach panelowycmaeviodpowiadé PN-B-
13051 [7]. Szkto ptaskie zbrojone dziek:si
a) w zalenaosci od rodzaju siatki zytej do zbrojenia:

Z - szkto ptaskie zbrojone siatkgrzewan o oczkach kwadratowych,

L - szkio ptaskie zbrojone siatkzgrzewan o oczkach kwadratowych
tamanych,

b) w zalencosci od wykonania powierzchni: G -
gtadkie, W -
wzorzyste,

c) w zalenaosci od rodzaju masy szklanej:

B - bezbarwne,
K - barwne,

d) w zalenadsci od jakaci masy szklanej oraz wykonania: gatunek I i II.

Szkio o wymiarach doktadnych (tzwécistych) wyraonych w milimetrach
ustalonych w zamowieniu me posiadé odchyiki zgodnie z tablic 16. Szkio o
wymiarach handlowych - szklo o wymiarach wysaych w petnych centymetrach w
zakresie szerokoi i dlugcsci ustalonych w zamowieniu z odchytkami wg tabliby
moze posiadawady wykonania zgodne z talyid7.

Tablica 16. Wymiary i dopuszczalne odchyiki sziKasgiego zbrojonego od wymiarow
wg PN-B-13051 [10]

Wymiary, mm Dopuszczalne odchytki od wymiaréw, mm
.SZEI’Okét': diugse | dokftadnych handlowych
min max mi
max
300 1500 12 + 3 + 10
3000

Tablica 17. Wady wykonania szkfa ptaskiego zbrogmne

Lp. | Nazwa wady Wystepowanie wady
gatunek 1 | gatunek 2
1 | Reknigcia niedopuszczalne
2 | Szczerby dopuszczalne powstaj przy tamaniu szkta, nie
giebsze ni gruba¢ szkia
do 5 szt. na 1 frszkla w
3 |Rozerwanie 1 sztuka na 1 fiszkla | odlegtdici nie mniejszej r
drutu 200 mm jeden od drugiego
4 | Peknigcia C .
Spoid drutow dopuszczalne, nie wiej niz 1% spojé w 1 nf
szkla
5 | Skrzywienie nie wigcej niz 3 cm od nie wigcej niz 6 cm od
watku siatki kierunku prostopadtego kierunku prostopadtego dp

do diwzszego boku piyty  diuzszego boku piyty

6 | Odksztatcenie
oczek siatki
7 |Nierébwnomie-

dopuszczalne do 2 mm dopuszczalne do 4 mm
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nose . dopuszczalna, §& nie

powierzchni psuje wyghdu nie okrela sk
spowodovyana zewretrznego przy

vyyt’:gczamem sprawdzaniu gotym

S'atk" . okiem

wynikajaca z

walcowania

8 | Spienienie dopuszczalne, nie

dopuszczalne mato

masy §zklanej widoczne przekracza;'c?e 5%
od siatki powierzchni ptyty

9 |Barwa dopuszczalnadttawa dopuszczalna bez
wywotana lub brunatna, nie maga ogranicza, jezeli nie
siatky wptywu na estetyk obniza przepuszczalgoi

Swiatta

10| Znieksztaicenig dopuszczalne nie okr&la sk
wzord nieznaczne

11| Plamy i naloty
nie dajce st niedopuszczalne

zZmy¢ woch
Na bokach szkla w odlegioi do 300 mm od obrza dopuszczalnea
dodatkowe wady wymienione w tablicy oraz wady nignienione w tablicy
w liczbie i wielkasci nie powodujcej zmniejszenia warfoi uzytkowej szkta

\"44

Zagkbienie siatki w masie szklanej powinno¢hysytuowane w odlegici nie
mniejszej nt 1,5 mm od powierzchni szkta. Wzdtgednej lub dwdch krawdzi pyty
szkta dopuszcza giwyskpowanie odcinka szkta bez siatki, ktorego sze§okaie
powinna przekracza20 mm.

Powierzchnia szkla winna byz jednej strony gtadka, z drugiej wzorzysta.
W przypadku powierzchni gtadkiej dopuszczajsj lekka mtotkowatdé.

Szkio powinno tatwo dzidli sic wzdtuz rownomiernej rysy bez odpryskow
I peknigg.

2.9. Beton i jego sktadniki

Deskowanie powinno zapewnisztywnad¢ i niezmienné¢ ukladu oraz
bezpieczéstwo konstrukcji. Deskowanie powinno dyskonstruowane w sposob
umazliwiajacy tatwy jego monta i demonta. Przed wypetnieniem masbetonow,
deskowanie powinno By sprawdzone, aby wykluczato wyciek zaprawy z masy
betonowej, maliwos¢ znieksztalcg lub odchylé w betonowanej konstrukcji.

Klasa betonu - i w dokumentacji projektowej lub STWIORB nie okleno
inaczej, powinna kyB 15 lub B 20. Beton powinien odpowigdaymaganiom PN-B-
06250 [3]. Sktadnikami betonu:scement, kruszywo, woda i domieszki.

Cement stosowany do betonu powiniert lsgmentem portlandzkim klasy co
najmniej ,32,5”, odpowiadagym wymaganiom PN-B-19701 [8]. Transport i
przechowywanie cementu powinnyc¢bggodne z postanowieniami BN-88/B-6731-08
[46].

Kruszywo do betonu (piasekwir, grys, mieszanka z kruszywa naturalnego
sortowanego, kruszywa tamanego i otoczakow) powoumowiada wymaganiom PN-
B-06712 [5].



16

Urzgdzenia zabezpi eczajqce ruch pieszy D.07.06.02

Woda powinna by ,odmiany 1", zgodnie z wymaganiami PN-B-32250 [10]
Bez bada laboratoryjnych mzna stosowawocdk pitna.

Domieszki chemiczne do betonu powinny lstosowane, g przewidup to
dokumentacja projektowa, STWIORB lub wskazania éképra nadzoru, przy czym w
przypadku braku danych dotygzch rodzaju domieszek, ich dobdr powinien¢ by
dokonany zgodnie z zaleceniami PN-B-06250 [3]. Despki powinny odpowiadaPN-
B-23010 [9].

Prty zbrojenia mog by¢ stosowane, g przewiduje to dokumentacja
projektowa lub STWIORB. Rty zbrojenia powinny odpowiadaPN-B-06251 [4].
Wiasciwosci mechaniczne stalizywanej do zbrojenia betonu powinny odpowia -
B-03264 [1].

2.10. Prefabrykaty betonowe Zelbetowe) do zapor z kwietnikow

Dla ustawienia zapo6r z kwietnikbw betonowychywa sk tylko gotowych
elementéw odpowiadagych ofercie producentéw, zaakceptowanych przepekisra
nadzoru.

Wygrodzenia izolujce ruch pieszych od ruchu lokalnego w e hoteli,
gmachoéw ayteczndci publicznej, dworcow itp. skiadgje st ze stupkdéw (w ksztalcie
stazkOw scictych, walcow itp.) betonowych (lubelbetowych) mog by¢ pofaczone
tancuchami ogniwowymi wg norm: PN-M-84540 [38], PN-M&11 [39], PN-M-84542
[40], PN-M-84543 [41].

Pohczenia elementéw betonowych modpy¢ taczone innymi tacuchami,
zgodnie z dokumentagcprojektows lub STWIORB.

2.11. Materiaty do malowania powtok malarskich

Do malowania urgdzen ze stali,zeliwa lub metali nigelaznych naley uzywac
materialy zgodne z PN-B-10285 [6] (tab. 18) lubsstenie do ustale STWIORB,
badZz wskaza Inspektora nadzoru.

Tablica 18. Sposoby malowania zestra budynkow (wycig z tab. 2 PN-B-10285(6])

Rodzaj Rodzaj Rodzaj powtoki -
Lp. podiaza podkiadu malarskiej Zastosowanie
4 | Stal farba olejnga) dwuwarstwowa pelementy slusarsko-
miniowa 60% farby albo kowalskie petne |i
lub  ftalowalb) jak w a) iazurowe (pogcze,
miniowa 60%| jednowarstwowa| kraty, ogrodzenig,
z lakieru| bramy itp.)
olejnego
schrycego na
powietrzu,
rodzaju lll
5 |Zeliwo dwuwarstwowa budowa latarni
i metale bez podktadu|z farby ulicznych, stupki
niezelazne ogrodzeniowe itp.
oraz elementy z
metali nieelaznych

Nie dopuszcza ei stosowania wyrobow lakierowanych 0 nieznanym
pochodzeniu, nie maych uzgodnionych wymagaoraz nie sprawdzonych zgodnie z
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postanowieniami norm. W przypadku, gdy kmarw potysk odgrywajistotra
role, a nie § ujete w normach, powinny [y ustalone odpowiednie wzorce w
porozumieniu z dostawc

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotycrce sprtu

Ogodlne wymagania dotygze sprztu podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 3.

3.2. Sprat do wykonania urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Wykonawca przyspujacy do wykonania urgdzen zabezpieczagych ruch

pieszych powinien wykazasic mazliwoscia korzystania z nagbujacego spretu:

- szpadli, dggow stalowych, wyeigarek do napinania linek i siatek, mtotkow, kluczy
do montau elementéw panelowych itp.

- $rodkow transportu materiatow,

- zurawi samochodowych o agdigu do 4 t,

- ewentualnych wiertnic do wykonania dotow pod stupigruncie zw¢ztym (lecz nie
w terenach uzbrojonych w centrach miast),

- ewentualnych mtotéw (bab), wibromiotéw do wbijahid wwibrowania stupkow w
grunt,

- przewanych zbiornikdw do wody,

- betoniarek przewamych do wykonywania fundamentéw betonowych ,na rotkr

- koparek kotowych (np. 0,15 nlub koparek gsiennicowych (np. 0,25

- sprztu spawalniczego itp.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne wymagania dotycgce transportu

Ogodlne wymagania dotygee transportu podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatow

Siatke metalows nalery przewozé w zasadzie krytymgrodkami transportu,
zabezpieczagymi ja przed uszkodzeniami mechanicznymi i wpltywami
atmosferycznymi. Przewenie siatki odkrytymgrodkami transportu jest dozwolone za
zgody Inspektora nadzoru.

Liny stalowe o masie do 400 kg mpogy¢ dostarczane nabnach drewnianych,
metalowych lub w kggach. Liny naley przewozé w warunkach nie wptywagych na
zmiare wlasndgci lin.

Rury stalowe na stupki, przegi, pochwyty przewozi mazna dowolnymi
srodkami transportu. W przypadku zatadowaniamalek transportu wcej niz jednej
partii rur naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem.

Ksztattowniki mana przewoz dowolnym srodkiem transportu luzem lub w
wiazkach. W przypadku tadowania rfaodek transportu wcej niz jednej partii
wyrobow naley je zabezpieczyprzed pomieszaniem. Przy transporcie przedmiotéw
metalizowanych zalecana jest ostios¢ ze wzgédu na podatrni@ powtok na
uszkodzenia mechaniczne, wymijace przy uderzeniach.
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Sruby, wkrty, naketki itp. powinno s¢ przewozé w warunkach
zabezpieczagych wyroby przed korozj i uszkodzeniami mechanicznymi. W
przypadku stosowania do transportu palet, opakavaowinny by zabezpieczone
przed przemieszczaniene $ip. za pomagtasmy stalowej lub folii termokurczliwej.

Druty i prety spawalnicze naly przewozé w warunkach zabezpiecaaych
przed korozj, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem.

tancuchy techniczne ogniwowe dostarczag duzem bez opakowania.
Dopuszcza si dostaw tancuchow w paletach skrzynkowych. Aaichy naley
przewozé¢ dowolnymi krytymisrodkami transportu.

Szkio ptaskie zbrojone powinno bprzewaone w opakowaniach ustawionych
W pozycji pionowej na diszym boku, srodkami transportowymi w sposob
zabezpieczagy je przed przesuwaniem i opadami atmosferycznypakowania ze
szklem w czasie transportu nafeustawig czotami rownolegle do kierunku ruchu.
tadowanie skrzyni i pojemnikéw w kilku warstwaclsfjelopuszczalne pod warunkiem
zabezpieczenia ich przed przesuwaniem lub upadki2opuszcza si inny rodzaj
transportu za zgadnspektora nadzoru.

Prefabrykaty betonowe elbetowe powinny hy przewaone srodkami
transportowymi w warunkach zabezpieazgch je przed uszkodzeniami.
Rozmieszczenie ich narodkach transportowych winno d&ysymetryczne, a gorna
warstwa nie powinna wystawagpoza sciany srodka transportowego wiej niz 1/3
wysokaci tej warstwy.

Cement naley przewoz¢ zgodnie z postanowieniami BN-88/6731-08 [46) za
mieszank betonova wg PN-B-06251 [4].

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania rob6t podano w STWIORB DOVWD0.00
~Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Zasady wykonania uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych

W zalenosci od wielkaci robot Wykonawca przedstawi do akceptacji
Inspektora nadzoru zakres robot wykonywanych b@edoio na placu budowy oraz
roboét przygotowawczych na zapleczu.

Przed wykonywaniem roboét nale wytyczy¢ lokalizacg barier, ptotkow i
innych uradzen liniowych zabezpieczagych ruch pieszych na podstawie dokumentaciji
projektowej, STWIORB lub zaleéddnspektora nadzoru.

Do podstawowych czynioi objetych niniejsa STWIORB przy wykonywaniu
ww. robét nalea:

- wykonanie dotéw pod stupki,

- wykonanie fundamentéw betonowych pod stupki,

- ustawienie stupkow,

- zamontowanie elementéw w ramach z ksztattownikow,
- przymocowanie tcuchow w barierach teeuchowych,

- ustawienie zapor z kwietnikow, wazondw itp.
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5.3. Wykonanie dotow pod stupki

Jali dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podajeaczej, to doty pod
stupki powinny mié wymiary w planie co najmniej o 20 cm é&ksze od wymiarow
stupka, a gibokas¢ od 0,8 do 1,2 m.

5.4. Ustawienie stupkow wraz z wykonaniem fundameatv betonowych pod stupki

Jeili dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podajgdzej, to stupki
mog by¢ osadzone w betonie wonym w dotku albo oprawione w bloczki betonowe
formowane na zapleczu i dostarczane do miejscavijpdazadzenia zabezpieczaego
ruch pieszych. Po uzyskaniu akceptacji Inspektadezaru, stupki betonowe madpyc¢
obtozone kamieniami lub gruzem i przysypane zigmi

Stupek naley wstawt w gotowy wykop i napetidi otwor mieszank betonowy
odpowiadajca wymaganiom punktu 2.9. Do czasu stwardnienia hetdapek nalgy
podeprzé.

Fundament betonowy wykonany ,na mokro”, w ktérysadzono stupek, mioa
wykorzystywa do dalszych prac (np. napinania siatki) co najinpee 7 dniach od
ustawienia stupka w betonie, dljgemperatura w czasie wykonywania fundamentu jest
nizsza od 18C - po 14 dniach.

5.5. Ustawienie stupkow

Stupki, bez wzgldu na rodzaj i sposOb osadzenia w gruncie, powstay
pionowo w linii uradzenia zabezpiecz@ego ruch pieszych, a ich wierzcholki
powinny znajdowé& sig na jednakowej wysokci. Stupki z rur powinny mie
zaspawany gorny otwor rury.

Stupki kaicowe, narene oraz staice na zatamaniach wygrodzenia acik
wiekszym od 15 naley zabezpieczy przed wychylaniem si ukosnymi stupkami
wspierajicymi, ustawiajc je wzdhz biegu ogrodzenia poditem okoto 30 do 45

Stupki do siatki ogrodzeniowej powinny bprzystosowane do umocowania na
nich linek usztywniajcych przez posiadanie odpowiednich uszek lub otwodd
zaczepow i hakow metalowych. Stupkinkowe lub narene powinny by dodatkowo
przystosowane do umocowania do nich siatki (npeprzymocowanie do nich g¢ta
stalowego).

5.6. Stupki wbijane lub wwibrowywane bezpérednio w grunt

J&li dokumentacja projektowa lub STWIORB ustali begednie wbijanie lub
wwibrowywanie stupkoéw w grunt, to Wykonawca przedagt do akceptacji Inspektora
nadzoru:

- sposob wykonania, zapewnjay zachowanie osi stupka w pionie i nie powagdyj
odksztatcé lub uszkodze stupka,

- rodzaj sprztu (i jego charakterystyk techniczm), dotycacy np. miotéw (bab)
recznych podnoszonych bezpednio (lub przy #@yciu urzadzer pomocniczych)
przez robotnikbw, miotdw mechanicznych z wgarka reczrma lub nagdem
spalinowym, wibromiotow pogegajacych stupki w gruncie poprzez wibracj
dziatanie udarowe

przy zachowaniu wymagaustawienia stupkow podanych w p. 5.5 z anulowaniem

postanowié dotyczcych wykonania dotow i fundamentow podanych w paohkt5.3 i

5.4.
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5.7. Rozpgcie siatki

Jali dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podaj@adzej, to naley
rozwiest trzy linki (druty) usztywniajce: u goéry, na dole i wsrodku siatki
przymocowujc je do stupkéw. Do stupkow keowych i naranych linki musz by¢
starannie przymocowane (np. przewleczone przezaygagte do tytu na okoto 10 cm
I okrecone na bigacym drucie). Linki powinny b§ umocowane tak, aby nie mogly
przesuwa si¢ i wywiera® nacisku na stupki natoe, a w przypadku zerwaniagsi
zwalnialy siatk tylko miedzy stupkami. Linki napina siwyciagarkami, wzgidnie
ztaczami  rzymskimi  wmontowanymi co 3 do 8 m lub innymposobem
zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru. Niezpatbyt silnie napina linek, aby
nie oddziatywaty one ujemnie na stupki name.

Siatke metalows przymocowuje & do stupkow kacowych i naranych za
pomoa pretow ptaskich lub zaokiglonych lub w inny sposdb zaakceptowany przez
Inspektora nadzoru. Siatknapina s w sposob podobny do napinania linek i
przymocowuje s (np. kawatkami ocynkowanego drutu co 50 do 70 clm)linek.
Gorm krawedz siatki metalowej nalgy taczy¢ z linka zaginagc na niej poszczegoélne
druty siatki. Siatka powinna bynapkta sztywno, jednak tak, aby nie znieksztajej
oczek.

5.8. Wykonanie siatki w ramach

Jeili dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podaj@dzej, to siatka
powinna by umieszczona w ramach atkwnika (np. o wymiarach 45 x 45 x 5 mm lub
50 x 50 x 6 mm) lub innego ksztaltownika zaakceptoggo przez Inspektora nadzoru.

Zaleca si wykonanie jednakowych odledglm miedzy stupkami, w celu
zachowania mdiwie jednego wymiaru ramy. Krotsze ramy ama wykon& przy
naraznikach. Gorne kragdzie ram powinny byzawsze poziome.

Przeéwity miedzy ramy a stupkiem nie powinny kBywicksze ni 8 do 10 cm.

Ramy z siatk umieszcza simiedzy stupkami i przymocowuje do stupkow w
sposOb zgodny z dokumentagprojektows, STWIORB lub wskazaniami Inspektora
nadzoru. W celu unikacia wydtwzenia lub kurczenia si ram pod wplywem
temperatury zalecaesimocowa& ramy do stupkéw za pomgdrub i ptaskownikéw z
otworami podtaznymi.

5.9. Wykonanie urzadzen zabezpieczajcych ruch pieszych z ram wypetnionych
réznymi materiatami

Jeili dokumentacja projektowa lub STWIORB nie podajadzej, to ramy mag
by¢ wykonane z &townikow o wymiarach 45 x 45 x 5 mm, 50 x 50 x 6 rlui innego
ksztattownika zaakceptowanego przez Inspektoraaradz

Wysoka¢ i szerokd¢ elementow w ramach ztownikdw winna by zgodna z
dokumentagj projektows lub STWIORB.

Wypetnienie ram mie by wykonane z ptaskownikéw, gdw stalowych, szkta
zbrojonego, tworzyw sztucznych itp.

Pozostate warunki monta obowhzuja jak w punkcie 5.8.

5.10. Wykonanie uradzen zabezpieczajcych ruch pieszych w formie pogczy

Porcze oddzielajce ruch pieszy od kotowego winnydwykonane zgodnie z
dokumentagj projektows lub STWIORB.

W przypadku braku szczegétowych wskazaa zgod Inspektora nadzoru
maozna stosowa porecze zgodne z [47], [49] lub KB8-3.3(5)[48] typ Ppiaskownika
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50x10 mm (szczebliny, przegi) i 80x12 mm (pochwyt, stupki); typ 2A z pochwygte
z ceownika 80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz gagami z rure 32x3; typ 2B jak
typ 2A lecz z przeagami z ktownika 45x45x5 mm; typ 3A z pochwytem z ceownika
80E, stupkami z dwuteownika 80 oraz prageami z rure 32x3 oraz typ 3B jak wagj
lecz z przecigami z ktownika 45x45x5 mm. Dluggé segmentow: dla peczy ze
szczeblinami 1,0 m dla pozostatych 2,0 m. Wyso6kmoreczy wynosi 1,0 m. Pgcze
powinny odpowiadawymaganiom [53].

Rozstaw dylatacji peczy powinien by zgodny z dokumentacprojektows lub
STWIORB.

Maksymalna dluga¢ porczy nie dylatowanych okéa sk na 50 m pod
warunkiem zgody Inspektora nadzoru.

5.11. Wykonanie spawanych acz elementow uradzen zabezpieczajcych ruch
pieszych

Ztacza spawane elementow giizen zabezpieczagych ruch pieszych powinny
odpowiadé wymaganiom PN-M-69011 [12].

Wytrzymal@é zmeczeniowa spoin powinna wyndsiod 19 do 32 MPa.
Odchyitki wymiarow spoin nie powinny przekra¢za 0,5 mm dla grubiei spoiny do 6
mm i+ 1,0 mm dla spoiny powsgj 6 mm.

Odstp, w zhczach zaktadkowych i nadktadkowych, pedry przylegagcymi
do siebie ptaszczyznami nie powinierthyickszy niz 1 mm.

Ztacza spawane nie powinny nievad wkkszych ni podane w tablicy 19.
Inspektor nadzoru nmie dopyci¢ wady wikksze nk podane w tablicy 19 §& uzna,ze
nie majp one zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjneadze
zabezpieczagych ruch pieszych.

Tablica 19. Dopuszczalne wymiary wad wczdach spawanych wediug PN-M-69775
[32]

Rodzaj wady Dopuszczalny wymiar wady w npm

Brak przetopu 2,0

Podtopienie lica 1,5

Porowata¢ 3,0

Krater 1,5

Wklesnigcie lica 1,5

Uszkodzenie mechaniczne 1,0

Rdznica  wysokéci  ssiednich

wgtebien 3,0

I wypuktosci lica

5.12. Wykonanie ogrodz# tancuchowych

Ogrodzenia tacuchowe winny b§ wykonane zgodnie z dokumentac]
projektowg lub STWIORB. W przypadku braku szczegotowych wskaza zgod
Inspektora nadzoru mina wykonywa ogrodzenia tacuchowe z rur stalowych wedtug
PN-H-74219 [11], PN-H-74220 [12] lub BN-73/0658-Q43] oraz z tacuchow
ogniwowych wedtug PN-M-84540 [38], PN-M-84541 [39IN-M-84543 [41].

Pohkczenie tacuchow ze stupkami nalg wykona za pomog przyspawanych
uszek z pgtow lub drutu, odgitych koliscie w stror stupka.
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Jali dokumentacja projektowa lub STWIORB nie odtega inaczej, wysoket
stupkéw wynosi 1,10 m, a rozstaw 1,50 lub 2,00 1@].[5trzatka ugicia taxcuchow
wynosi 0,10 m.

J&li linia barier taxcuchowych pokrywa si z urzdzeniami podziemnymi
zlokalizowanymi w chodniku, natg zrezygnowa z posadowienia stupkéw na
fundamencie betonowym wykonywanym ,na mokro”, aratasic szuk& innego
rozwiazania (np. na ptytach z blachy o grabi@ach od 5 do 10 mm i zaggionymi ok.
0,5 m pontej poziomu chodnika). Roza#ania te winny uzyskaakceptagj Inspektora
nadzoru.

5.13.Malowanie metalowych urzdzen zabezpieczajcych ruch pieszych

Zaleca sj przeprowadzamalowanie w okresie od maja do wézi@, wyhkcznie

w dni pogodne, przy zalecanej temperaturze povdetd 15 do XT; nie naley

malowa pedzlem lub watkiem w temperaturze pagji +5°C, jak réwnie malowa

metody natryskowy w temperaturze poigj +15C oraz podczas wygiujacej mgly i

rosy.

Nalezy przestrzeganastpujacych zasad przy malowaniu ydzen:

- z powierzchni stali naly usura¢ bardzo starannie pyt, kurz, plee, tluszcz, rag
zgorzelirg, ewentualnie startuszczca si¢ farbe i inne zabrudzenia zmniejszeg
przyczepné¢ farby do podiaa; poprzez zmywanie, usuwanie przyciu szczotek
stalowych, odrdzewiaczy chemicznych, materiaté$eiernych, piaskowania,
odpalania, ftugowania Ilub przy zastosowaniu innyétodkéw, zgodnie z
wymaganiami PN-ISO-8501-1 [42] i PN-H-97052 [27],

- przed malowaniem natg wypetnic wglebienia i rysy na powierzchniach za pormoc
kitow lub szpachléwek ogdlnego stosowania, aqpese - wygtadzt | zeszlifowa
podtaze pod fark,

- do malowania mina stosowa farby ogdlnego stosowania przeznaczone daku
zewretrznego, dobrej jakiei, z nieprzekroczonym okresem gwarancji, jako:

a) farby do gruntowania przeciwrdzewnego (farkgkiéry przeciwkorozyjne),

b) farby nawierzchniowe (np. lakiery, emalie, wyyolitalowe, ftalowo-
styrenowe, akrylowe itp.)

oraz

c) rozciexczalniki zalecone przez producenta stosowanej farby

- farbe diuzej przechowywam nalery przygotowé do malowania przez usuwie
.Kozucha” (zestalonej substancji btonotwdrczej na paxaieni farby), doktadne
wymieszanie (pakzenie tejszych i agzszych sktadnikow farby), rozaiezenie zbyt
zgestniatej farby, ewentualne przecedzenie (ustiai nierozmieszanych resztek
osadu i innych zanieczyszege

- malowanie mena przeprowadzapedzlami, watkami malarskimi lub ewentualnie
metod, natryskow (pistoletami elektrycznymi, uggdzeniami kompresorowymi itp.),

- z zasady malowanie nalewykona dwuwarstwowo: farlp do gruntowania i farp
nawierzchniow, przy czym kada nast¢pna warstwe mazna natay¢ po catkowitym
wyschngciu farby poprzedniej.

Malowanie powinno odpowiadavymaganiom PN-H-97053 [28].
Rodzaj farby oraz licapjej warstw zastosowanych przy malowaniu dlajg

STWIORB lub Inspektor nadzoru na wniosek Wykonawcy.

Nalezy zwrac& uwag na dokladne pokrycie fagbmiejsc stykania sistupka

metalowego z betonem fundamentu, ze waglna najszybsze niszczenie f&arby w

tych miejscach i pojawianieesidzawych zaciekow sygnalizigych korozje stupka.
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Zaleca si stosowanie farb niiwie jak najmniej szkodliwych dla zdrowia ludzi
I srodowiska, z nisk zawart@cia m.in. niearomatycznych rozpuszczalnikéw. Przy
stosowaniu farb nieznanego pochodzenia Wykonawceedptawi do akceptacji
Inspektora nadzoru badania na zawdrtgzkodliwych skladnikow (np. tragego
toluenu jako rozpuszczalnika).

Wykonawca nie dopei do skaenia farbami wod powierzchniowych [
gruntowych oraz kanalizacji. Zlewki poprodukcyjmawstajce przy myciu urgdze i
pedzli oraz z samej farby, nalg usuw& do izolowanych zbiornikéw, w celu ich
naturalnej lub sztucznej neutralizacji i detoksykac

6. KONTROLA JAKO SCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakéci robot

Ogodlne zasady kontroli jakoi robot podano w STWIORB D-M-00.00.00
~Wymagania ogolne” pkt 6.

6.2. Badania przed przysipieniem do robot

Przed przyspieniem do robot Wykonawca powinien uzyslad producentéw
zaswiadczenia o jakai (atesty) oraz wykortabadania materialdw przeznaczonych do
wykonania robot i przedstadviich wyniki Inspektorowi nadzoru w celu akceptacji
materiatéw, zgodnie z wymaganiami olosymi w pkt 2.3.

Do materiatéw, ktérych producenci gobowhzani (przez wigciwe normy PN i
BN) dostarczy za&wiadczenia o jakei (atesty) nalea:

- siatki ogrodzeniowe,

- liny stalowe,

- rury i ksztattowniki,

- fancuchy stalowe ogniwowe,

- drut spawalniczy,

- prety zbrojeniowe,

- szkio ptaskie zbrojone,

- elementy betonowezelbetowe.

Do materiatéw, ktérych badania powinien przepromé@dNVykonawca naley
materialy do wykonania fundamentow betonowych ,nakra”. Uwzgkdniajac
nieskomplikowany charakter robo6t fundamentowych, waiosek Wykonawcy,
Inspektor nadzoru nme zwolnt go z potrzeby wykonania badanateriatow dla tych
robot.

6.3. Badania i kontrola w czasie wykonywania robét
6.3.1.Badania materiatdw w czasie wykonywania robot

Wszystkie materialy dostarczone na budow z&wiadczeniem o jakiwi
(atestem) producenta powinnycbgprawdzone w zakresie powierzchni wyrobu i jego
wymiarow.

Czstotliwos¢ bada i ocena ich wynikow powinna byzgodna z zaleceniami
tablicy 20.

Tablica 20. Cgstotliwos¢ bada przy sprawdzeniu powierzchni i wymiarow wyrobow
dostarczonych przez producentow

Lp. Rodzaj | Liczba bada Opis bada Oc.er}a
hadAni. wynikéw
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badania bada
1 | Sprawdzeni¢od 5 do 10 |Powierzchng zbada
powierzchni | bada z nieuzbrojonym okiem. D@
wybra- nych |ew. sprawdzenia Wyniki
losowo gtebokasci wad wy¢ bada
elementow w|dostpnych narzdzi (np. |powinny by
kazdej dostart liniatéw z czujnikiem, zgodne z
czonej partii | suwmiarek, mikrometréw| wymagania
itp. mi
wyrobdéw punktu 2.3.
2 |Sprawdzeniglicza-ce] do| Przeprowadzi
wymiarow | 1000 uniwersalnymi
elementow | przyrzadami pomiarowymij
lub sprawdzianami

W przypadkach budeych watpliwosci mazna zlect uprawnionej jednostce
zbadanie wigciwosci dostarczonych wyrobéw i materialbw w zakresie maga
podanych w punktach od 2.3 do 2.11.

6.3.2.Kontrola w czasie wykonywania robot

W czasie wykonywania ugdzen zabezpieczagych ruch pieszych nalg
zbadd:

a) zgodné¢ wykonania urzdzen z dokumentagj projektows (lokalizacja, wymiary),

b) zachowanie dopuszczalnych odchytek wymiarow,dmg® z punktami od 2.3 do
2.11,

c) prawidtowa¢ wykonania dotéw pod stupki, zgodnie z punktem 5.3,

d) poprawné¢ wykonania fundamentow pod stupki zgodnie z punkie

e) poprawné¢ ustawienia stupkéw, zgodnie z punktem 5.51 5.6,

f) prawidiowas¢ wykonania siatki zabezpieczagj zgodnie z punktem 5.7 lub 5.8.

W przypadku wykonania spawanyclhc elementow uegzea:

a) przed ogidzinami, spoin i przylegajce do niej elementy¢zone (od 10 do 20 mm
z kazdej strony) nalgy doktadnie oczici¢ z zuzla, zgorzeliny, odpryskéw, rdzy, farb
I innych zanieczyszcaeutrudniajcych prowadzenie obserwacji i pomiaréw,

b) ogkdziny zhczy naley przeprowadz wizualnie z ewentualnymzyciem lupy o
powigkszeniu od 2 do 4 razy; do pomiarOéw spoin powinyy stosowane wzorniki,
przymiary oraz uniwersalne spoinomierze,

c) w przypadkach wpliwych mana zlect uprawnionej jednostce zbadanie
wytrzymataci zmeczeniowej spoin, zgodnie z PN-M-06515 [29],

d) zlacza o wadach wkszych nk dopuszczalne powinny byhaprawione powtérnym
spawaniem.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w STWIORB DOM30.00 ,Wymagania
0golne” pkt 7.
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7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostk obmiarowa urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych (siatek,
barierek, ptotkéw, barier twuchowych) jest m (metr). Obmiar polega na élergu
rzeczywistej dtugéci urzadzenia zabezpieczgjego ruch pieszych.

Jednostk obmiarowa przy zaporach z kwietnikbw betonowych jest szt.
(sztuka).

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robét podano w STWIORB D-0B0.00 ,Wymagania
0golne” pkt 8.

Roboty uznaje siza wykonane zgodnie z dokumensgajojektows, STWIORB
I wymaganiami Inspektora nadzoruzéé wszystkie pomiary i badania z zachowaniem
tolerancji wg pkt 6, daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotycge podstawy ptatndci

Ogodlne ustalenia dotyaze podstawy pfatrici podano w STWIORB D-M-
00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 9.

9.2. Cena jednostek obmiarowych

Cena 1 m wykonania ogrodzechronnych sztywnych obejmuije:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementoéw kakggir barier, ptotkow,
poreczy, paneli lub innych ogrodaesztywnych oraz materiatdw pomocniczych,

- dostarczenie na plac budowy skladnikbw oraz praypgahie masy betonowej w
przypadkach jej zycia,

- zainstalowanie urglzer bezpieczastwa w sposob zapewniay stabilndgc,

- doprowadzenie terenu wokét wykonanych agizn do stanu przewidzianego w
dokumentaciji projektowej lub wedtug zalédespektora nadzoru,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

Cena 1 m barier ochronnych&chowych obejmuje:

- prace pomiarowe przy wytyczeniu linii barier orazstawu stupkow,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementow dafienchowych,

- wykopanie dotkow pod stupki,

- dostarczenie na miejsce wbudowania elementéw kaggir barier, ptotkow,
poreczy, paneli oraz innych ogrodzeztywnych, oraz materialtbw pomocniczych,

- zainstalowanie stupkow w fundamencie betonowymazamnie tacuchow,

- doprowadzenie terenu wzdiuwykonanych barier do stanu pierwotnego (np.
ponowne utaenie rozebranego chodnika) przewidzianego w doktmagn
projektowej albo wedtug zalegénspektora nadzoru,

- przeprowadzenie bafla pomiaréw kontrolnych.

Cena elementéw zapdr ochronnych z kwietnikdw baigich ¢elbetowych)
obejmuije:

- wyznaczenie linii ustawienia kwietnikdw zgodnie akdmentagj projektows lub
wskazaniami Inspektora nadzoru,

- dostarczenie kwietnikdw na miejsce ustawienia,
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- ustawienie kwietnikbw za pomacdzwigu zgodnie z uprzednio wyznaczon
lokalizacp.

9.3. Sposab rozliczenia robot tymczasowych i praocwarzyszcych

Cena wykonania robot okilenych niniejsza STWIORB obejmuije:

- roboty tymczasowe, ktore potrzebne do wykonania robot podstawowych, alespie
przekazywane Zamawigemu i 8 usuwane po wykonaniu robot podstawowych, np.
oznakowanie i utrzymanie robot,

- prace towarzysge, ktére s niezlzdne do wykonania robdét podstawowych,
niezaliczane do robot tymczasowych, jak geodezyyge/czenie i inwentaryzacja
robot itp.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-B-03264 Konstrukcjezelbetowe. Obliczenia statyczne i
projektowanie
2. PN-H-04651 Ochrona przed korazjKlasyfikacja i okrélenie
agresywneci korozyjnejsrodowisk
3. PN-B-06250 Beton zwykly
4. PN-B-06251 Roboty betonowealbetowe. Wymagania techniczne
5. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu
6. PN-B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, dekini i
emaliami na spoinach bezwodnych
7. PN-B-13051 Szkio ptaskie zbrojone
8. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnegeytku. Skiad,
wymagania | ocena zgoslio
9. PN-B-23010 Domieszki do betonu. Klasyfikacjkieslenia
10. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betonowagraw
11. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane naaagor
0g0lnego zastosowania
12. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwuagmnione i walcowane na
zimno ogolnego przeznaczenia
13. PN-H-82200 Cynk
14. PN-H-84018 Stal niskostopowa 0 podisyonej wytrzymaieci.
Gatunki
15. PN-H-84019 Stal wglowa konstrukcyjna wiszej jakdci ogolnego
przeznaczenia. Gatunki
16. PN-H-84020 Stal niestopowa konstrukcyjna 0golnego
przeznaczenia. Gatunki
17. PN-H-84023-07 Stal okrélonego zastosowania. Stal na rury
18. PN-H-84030-02Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do ralania.
Gatunki
19. PN-H-93010 Stal. Ksztattowniki walcowane na agar
20. PN-H-93200-02Walcowka i pety stalowe okigte walcowane na
goraco. Walcowka i pgty ogolnego zastosowania.
Wymiary
21. PN-H-93401 Stal walcowana.akowniki rownoramienne
22. PN-H-93402 Ktowniki nierébwnoramienne stalowe walcowane na
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goraco

23. PN-H-93403 Stal. Ceowniki walcowane. Wymiary

24. PN-H-93406 Stal. Teowniki walcowane na gy

25. PN-H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane naagar

26. PN-H-97051 Ochrona przed korgzjPrzygotowanie powierzchni
stali, staliwa zeliwa do malowania. Ogélne wytyczne

27. PN-H-97052 Ochrona przed korezj Ocena przygotowania
powierzchni stali, staliwadeliwa do malowania

28. PN-H-97053 Ochrona przed koraezj Malowanie konstrukcji
stalowych. Ogolne wytyczne

29. PN-M-06515 Dwignice. Ogolne zasady projektowania ustrojow
nosnych

30. PN-M-69011  Spawalnictwo. Z#éza spawane w konstrukcjach
spawanych. Podziat i wymagania

31. PN-M-69420  Spawalnictwo. Druty lite do spawania apawania
stal

32. PN-M-69775  Spawalnictwo. Wadliwé zlaczy spawanych.
Oznaczanie klasy wadliwoi na podstawie ogtizin
zewretrznych

33. PN-M-80026 Druty okigte ze stali niskowglowej ogdlnego
przeznaczenia

34. PN-M-80201 Liny stalowe z drutu adgtego. Wymagania i badania

35. PN-M-80202 Liny stalowe 1 x 7

36. PN-M-82054  Sruby, wkrty i nakrtki stalowe. Ogélne wymagania i

badania
37. PN-M-82054- Sruby, wkrty i naketki stalowe. WHciwosci
03 mechanicznérub i wkretow

38. PN-M-84540  tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach kroétkich

39. PN-M-84541  Lacuchy techniczne ogniwowe o ogniwagkdnich

40. PN-M-84542  tacuchy techniczne ogniwowe. Wymagania i
badania

41. PN-M-84543  tacuchy techniczne ogniwowe o ogniwach dtugich

42. PN-ISO-8501-1 Przygotowanie podiy stalowych przed naktadaniem
farb i podobnych produktow. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowania niezabezpieczonych pogdio
stalowych oraz podky stalowych po catkowitym
usungciu wezeniej natazonych powtok

43. BN-73/0658-01 Rury stalowe profilowe ggnione na zimno. Wymiary

44. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozj Powloki metalizacyjne
cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych,
staliwnych izeliwnych. Wymagania i badania

45 BN-83/5032-02 Siatki metalowe. Siatki plecior$imakowe

46 BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie.

10.2. Inne dokumenty

47. Rozporzdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 3 lipca 2003v sprawie
szczegotowych warunkow technicznych dla znakéwgnsyow drogowych oraz
urzadzen bezpieczastwa ruchu drogowego i warunkow ich umieszczania na
drogach, (Dz. U. 2003 nr 220, poz. 2181)zmpéjszymi zmianami, Zatznik 1
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48. STWIORB D-M- Wymagania ogolne
00.00.00

Uwaga:

Wszelkie roboty ujete w STWIORB nalezy wykonac¢ zgodnie z Dokumentacjq Projektowg
w oparciu o aktual nie obowiqzujgce przepisy.



